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水泥混凝土路面彩色防滑铺装层技术方案 

一、彩色防滑层介绍 

彩色防滑层是由混凝土基面封闭层（丙烯酸封闭漆）、防滑底层（甲基丙烯酸甲酯树脂

防滑涂料/胶结料）、防滑面层（彩色陶瓷颗粒骨料）以及耐污封闭层（脂肪族聚氨酯罩面漆）

组成。 

混凝土基面封闭层丙烯酸封闭漆厚度 30~80μm，渗透混凝土孔隙，在孔隙中固结形成

附着牢固的密实阻隔层，防止水、氯离子、酸等介质进入到混凝土孔隙中腐蚀钢筋和氧化钙。 

防滑底层甲基丙烯酸甲酯树脂防滑涂料（胶结料）层厚度 1500~2000μm，满铺于混凝

土路面上，粘结陶瓷颗粒骨料为整体，同时粘结封闭底漆层，为整个防滑层系统提供抗冲击、

抗碾压、耐腐蚀、耐磨耗等保护作用。 

防滑面层陶瓷颗粒骨料层厚度 2000~3000μm，为整个体系提供防滑、耐磨、抗冲击、

抗碾压等方面的保护，还能起到美观和警示作用。 

耐污封闭脂肪族聚氨酯罩面漆层厚度 100~150μm，在骨料表面形成一道致密坚实且附

着牢固的韧性防护涂层，为体系提供耐磨防污防水等方面的保护。 

 

 

二、应用领域 

 十字或交叉路口 

 步行道和自行车道 
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 小区和公园景观道路 

 公交车道和车站 

 上下坡道和急速拐弯路段 

 学校、医院、超市、车站、停车场、车库等场所出入口 

 高速公路收费站和服务区出入口 

 涵洞隧道出入口 

 

三、典型特性 

 MMA 树脂防滑胶结料强度高，柔韧性适中，耐磨性、耐热性、耐老化性及耐腐蚀性好 

 MMA 树脂防滑胶结涂料与陶瓷骨料粘合性好，与沥青混凝土或水泥混凝土路面粘附牢

固，经得起车辆通行碾压而不会脱层 

 表面粗糙度明显，防湿滑性好 

 装饰性和美观性好，可采用多种颜色的彩砂 

 固化成膜快（1 小时内），养护时间短，封闭交通时间短，交付使用快 

 可低温（-20 ºC）固化，施工适应性广 

 施工比较简捷方便，可采用喷涂、滚涂、刮涂等多种方式来进行，可以在夜间或凌晨进

行施工 

 

四、选择理由 

 与现有环氧树脂类防滑胶结涂料相比，甲基丙烯酸甲酯树脂防滑胶结涂料具有更好的延

伸率、柔韧性、耐水性、耐老化、耐腐蚀及与沥青路面粘附等性能 

 与现有的聚氨酯类防滑胶结涂料相比，甲基丙烯酸甲酯树脂防滑胶结涂料具有更好的拉

伸强度、撕裂强度、耐水性、耐老化、耐腐蚀、与骨料粘合以及与沥青路面粘附等性能 

 优异的抗湿滑性能、耐磨性、粘附力 

 在常温及低温下 60 分钟内能固化干燥，养护时间短，封闭交通时间短，交通压力小 

 可以在夜间或凌晨时段施工，固化干燥受温度与湿度影响小，可以逐条车道铺设，对交

通影响小 

 施工无需大型设备，手工滚涂与刮涂即可，简洁方便，施工占地少，对环境影响小 

 修补快捷快速，不影响行车 

 非常适合南方多雨季节与北方寒冷季节时期铺设 



广东正浩 科越-WP 高性能产品 系统解决方案 

3 

 

五、技术性能 

 丙烯酸封闭底漆 

序号 项目 指标 检测方法 

1 不挥发物量（%） ≥50 GB/T 1725 

2 表干时间（h，23±2ºC） ≤2 GB/T 1728 

3 实干时间（h，23±2ºC） ≤24 GB/T 1728 

4 耐碱性（饱和氢氧化钙溶液 168h） 涂膜无起泡开裂脱落 GB/T 9274 

5 与混凝土基面附着力（MPa） ≥3.0 或基面破坏 GB/T 5210 

 

 甲基丙烯酸甲酯树脂防滑涂料（胶结料） 

序 号 检测项目 性能指标 试验方法 

1 外 观 红色粘稠液体（或其他颜色） ---------- 

2 粘度（23±2ºC, mpa•s） 可调 GB/T 7193 

3 固体含量（wt%） ≥90 GB/T 16777 

4 凝胶时间（23±2ºC, min） 15~45 GB/T 7193 

5 表干时间（23±2ºC, min） 20~40 GB/T 16777 

6 实干时间（23±2ºC, min） 30~60 GB/T 16777 

7 拉伸强度（MPa） 8~20 GB/T 528 

8 断裂伸长率（%） 50~250 GB/T 528 

9 邵氏硬度（D） ≥40 GB/T 531 

10 与混凝土基面粘结强度（MPa） ≥2.5 GB/T 5210 

11 与沥青基面粘结强度（MPa） 沥青基面破坏 GB/T 5210 

 

 陶瓷颗粒防滑骨料 

序号 项目 技术指标 实验方法 

1 外   观 均匀一致 目  测 

2 颗粒尺寸（mm） 0.5~1, 1~2, 2~4 JT/T 712 

3 莫氏硬度 ≥6 JT/T 712 
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 防滑涂料+骨料整体 

序 号 检测项目 性能指标 试验方法 

1 涂膜外观 
干燥成型后，颜色骨料颗粒分

布均匀，无裂纹骨料脱落 
JT/T 712 

2 不粘胎干燥时间（23±2ºC, min） ≤60 JT/T 712 

3 耐水性（浸泡 168h） 无异常现象 JT/T 712 

4 
耐碱性（饱和氢氧化钙溶液浸泡

168h） 
无异常现象 JT/T 712 

5 耐酸性（2%硫酸溶液浸泡 168h） 无异常现象 GB/T 9274 

6 
耐盐性（饱和氯化钠溶液浸泡

168h） 
无异常现象 GB/T 9274 

7 
耐低温抗裂性（-20 ºC，23 ºC，

4h） 
循环 3 次后无裂纹 JT/T 712 

8 耐热性（80±2°C, 168h） 无异常现象 GB/T 16777 

9 抗滑性，BNP 值 ≥45 JT/T 712 

10 基料附着性（画圈法） ≤3 级 JT/T 712 

11 人工加速耐候性 不产生龟裂脱落 JT/T 712 

 

 脂肪族聚氨酯罩面漆 

序 号 项目 指标（固化后） 试验方法 

1 不挥发物含量（%） ≥50 GB/T 1725 

2 表干时间（23±2ºC , h） ≤2 GB/T 1728 

3 实干时间（23±2ºC , h） ≤24 GB/T 1728 

4 耐磨性（750g/500r）（g） ≤0.05 GB/T 1768 

5 耐水性（168h） 不起泡、不脱落 GB/T 1733 

6 耐碱性（饱和氢氧化钙溶液，168h） 不起泡、不脱落 
GB/T 9274 

7 耐盐水性（饱和 NaCl 溶液，168d） 不起泡、不脱落 

8 耐冲击性 100cm GB/T 1732 
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9 耐人工气候老化性（240h） 
漆膜无起泡、开裂、脱落现

象 
GB/T 23987 

 

六、理论用量 

 丙烯酸封闭漆：0.2~0.4KG/m2 

 甲基丙烯酸甲酯树脂防滑涂料（胶结料）：2.0~3.0KG/m2 （干膜厚约 1.0~1.5mm），单

次成膜厚度最低不少于 1mm 

 彩色陶瓷防滑骨料：3~5.0 KG/m2，厚度 2~4mm 

 脂肪族聚氨酯罩面漆：0.2~0.4KG/m2 

 

七、施工要点 

 施工方法 

部 位 产品名称 施工方法 

封闭漆层 丙烯酸封闭漆 滚涂、刷涂、喷涂 

防滑底层 甲基丙烯酸甲酯树脂防滑涂料（胶结料） 滚涂、刷涂、喷涂 

防滑面层 彩色陶瓷颗粒 抛撒 

耐污封闭层 脂肪族聚氨酯罩面漆 滚涂、刷涂、喷涂 

 基面处理 

清除沥青路面的浮灰、污物、泥土、浮浆、松散附着物以及积水， 保证基面清洁干燥。

对于破损或开裂的路面需要提前修补并到达相应的强度。对于新铺沥青混凝土路面，需要开

放通行 2 周以上时间才可进行防滑路面施工。 

新建混凝土面最少应有 7 天养护期，强度达到设计要求。基面必须洁净、干燥、和坚实，

无浆沫、油或其他表面污染（建议采用喷砂或打磨处理）。修补混凝土缺陷，应使用聚合物

砂浆修补。 

 封闭底层施工 
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打开丙烯酸封闭漆包装桶，按照说明书要求，将 AB 组分混合搅拌均匀后，滚涂到已经

喷砂处理好的混凝土基面上，涂布需均匀，并达到设计厚度为止，实际涂布率需依据基面粗

糙程度和纹理情况而定。 

  

 防滑底层施工 

 依据设计要求在施工部位弹好墨线，在边角或不做防滑路面的部位需贴胶带来保护 

 测量施工面积，依据涂布率来计算用量，并准备好材料 

 打开防滑涂料（胶结料）包装桶，按比例加入固化剂 BPO 粉，搅拌均匀，将搅拌

好的物料尽快倒到施工部位，用滚桶或抹刀摊铺均匀，用量与厚度需达到要求 

  

 防滑面层施工 

在刚摊铺的防滑胶结涂料上布撒彩色陶瓷颗粒直至撒满（用铁锹等工具），布撒要均匀
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有力，一定要在粘结中涂凝胶前撒下，依靠骨料自身的重量堆积平整。 

  

 清除边角与保护 

待防滑骨料撒均匀后，就可揭除封边与保护胶带，一定要在防滑胶结涂料凝胶前揭除。 

 清除浮砂 

待防滑胶结涂料完全固化后（约 40 分钟），用扫把或风力灭火器清除掉为未完全固结住

的陶瓷颗粒骨料，并回收这些骨料，下次使用时需要先筛选。 

  

 耐污封闭层施工 

 测量施工面积，依据涂布率来计算用量，并准备好材料 

 打开罩面漆包装桶，按比例 AB 组分混合搅拌均匀 

 用滚筒滚涂到陶瓷颗粒骨料上，摊铺均匀，用量需达到要求 

 需要尽快涂完，以免凝胶后粘度变大施工不便 
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 清洁 

所有工具及设备应以乙酸酯、天那水、二甲苯等有机溶剂来清洗。清走用完的包装桶及

包装袋。 

 注意事项 

 施工现场严禁烟火，并保持清洁，有明显标志与提示。 

 下雨、下雪、冰雹、雾天及四节以上大风天气严禁作业。 

 施工人员作业前需进行培训，并佩戴好口罩、手套、脚套等防护用具。 

 不做涂装部位应预先保护。 

 基面温度不应高于 45ºC，表面必须干燥洁净坚实。 

 注意来往车辆及交通安全。 

 

八、储存要求 

必须各组分均需储存于阴凉、干燥、通风、有防护条件、避免日光直接照射的地方，并

远离明火和食品储存。储存温度不宜高于 40ºC。正常储存条件下，未启封产品的有效期为

一年。 

 

九、安全健康 

施工前，物料及安全手册必须备存工地，施工人员必须阅读及明白。 

 
十、工程案例 
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武汉发展大道非机动车道防滑层               重庆跃进路防滑层 

  

重庆跃进支路防滑层                 襄阳长虹路自行车道防滑层 

 

 

 

本资料所给出的技术数据以及操作处理均是基于我们现有的专业知识水平

和实际经验得出的，仅供参考。对于具体项目应用，请及时咨询我公司销售人员

或技术人员，我们将竭诚提供详细周全的技术指导和技术服务。 

修改日期：2022 年 12 月 

 

 

广东正浩交通技术有限公司 

深圳正浩高新材料技术有限公司 

办公地址：广东省深圳市龙岗区坂田街道杨美社区龙景小区 6 号六维

商务中心 C 座五层 504 室 
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生产地址：广东省云浮市郁南县大湾镇大湾工业转移园工业大道 

电话号码：0755-86670839   0755-23012001    

传真号码：0755-86670836 

网站地址：www.zohow.cn 

电子邮件：szzhcp@szzhcp.com 

 


